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Mazgas , Regudis W-HTU",
15 I/min, Cu lituot. Silumok., be SV

ApraSymas

OVENTROP-,Regudis W-HTU" buto Silumos mazgas.
KarSto vandens galios diapazonas - 15 I/min.

Skirtas aprapinti butg Siluma ir karStu vandeniu.
Pilnai ant pagrindo plok$tés sumontuotas mazgas, kurio sandarumas i§ anksto
patikrintas.

Konstrukcija be buto Salto vandens atSakos ir be Salto vandens skaitiklio intarpo.

Sudedamosios dalys:

variu lituotas nertdijancio plieno plokstelinis Silumokaitis, sumontuotas vertikalioje
padétyje tam, kad baty sumazintas jo uzkalkéjimo pavojus.

Proporcinis kiekio reguliatorius su prioritetiniu karS§to vandens ruoSimu ir integruota
droseline Salto vandens diafragma. Visos geriamojo vandens puséje esancio dalys i
vidaus padengtos specialia danga.

Termostatinis temperatdros reguliatorius su greitai reaguojanciu jutikliu skirtas valdyti
ruoSiamo karSto vandens temperatdra.

Intarpas 110 mm G % Silumos kiekio skaitikliui jrengti ir triSakis su redukuota
aklintgja atSaka, skirta tiesiogiai | srautg panardinamo jutiklio kamscio jungCiai G %.

Zoninis vozZtuvas buto Sildymo sistemos srauto iSankstiniam nustatymui su galimybe
papildomai sumontuoti servo pavara.

Diferencinio slégio reguliatorius Sildanciojo srauto griztamojoje linijoje skirtas palaikyti
pastovy slégiy skirtuma greitai kintant apkrovai karsto vandens naudojimo metu.

Purvagaudziai Sildanciojo srauto padavime ir buto Sildymo kontiro griztamojoje
linijoje.

6 plokStuma sandarinamos gaubiamosios verzlés G ¥ skirtos prijungti mazga prie
tiekiamojo vamzdyno ir buto Sildymo kontaro.

Visi vamzdziai 18 x 1, i§ neradijancio plieno.

Min. Salto vandens slégis: 2,5 bar.

Min. uztikrinamas diferencinis slégis: 300 mbar.
Karsto vandens temperatdra tKV = 45 - 60 °C.
Min. tiekiamojo srauto temperatdra: tKV + 15 K.

Salyginis skersmuo: DN 20
Maks. darbo slégis: PN 10
Maks. darbo temperatdra: 90 °C
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Galimi techniniai pakeitimai.




